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Selbsttragende Schal ldammplatte 



Die Erfindung befaOt sich mit einer ;sel bs tt ragen den 
Schalldammplatte aus ciner Schaumstof f sen lent, die 
auf beiden Seiten durch dtinnere Schichten andern 
Materials Abgedeckt 1st. 

Derartige Scha 1 1 dammplat.ten werden bspw. im Auto- 
mobilbau verwendet, urn - unter der Motorhaube ein- 
gebaut - die Scha 1 1 e mi ss ion des Motors zu verringern. 
Sie warden Jedoch auch in vielen anderen Fallen ein- 
gesetzt, in denen die Ausbreitung von Schall ver- 
mindert werdeh soil. 

Es sind selbsttragende Bauteile der eingangs ge - 
nannten Art bekannt , Lei denen eine Lage elastischen 
Schaumstof fes aus We i chpoly urethan besteht, die auf 
der einen Seite von einer in Form gezogenen, steifen 
Tragerplatte aus massivem Oder geschauniten Material 
abgedeckt 1st und auf der anderen Seite durch eine 
Oecke aus demgleichen Material Oder aus Papier oder 
aus Kunststoff- oder Me.tallfolie abgedeckt se in 
kann ( DE-CM 79 11 356) 

■ . *. 

Ein derartiges Bauteil 1st intolge des hohen Raum- 
gewichtes der verwendeten Materialien insgesamt sehr 
schwer und muB - urn die verlangte Eigen trag f ahi gkei t 
aufzuweisen - eine gewisse Oicke haben, die wiederum 
das Cewicht des Bauteils erhoht. 



D*>r Erfi»bun<} *i£r ifemfcefiafl dlfe Aufgabe gestellt, cln 
derartlges, als Schalldammplatte dlenendes Bautell 
moglichst leicht auszubilc^en, dabei jedoch kelne 
EinbuGen an E 1 gen tra g fa h 1 gkei t und Scha 1 la bsorp t i on 
hi nzunehmen. 

Sie lost diese Aufgabe durch die lm Kcnnzeichen des 
Haup tanspruches angegebenen Merkmale. Steifer Poly- 
urethan-, Phenol- Oder Me laminharz schaum ml t sehr 
gerlnger Dichte zeichnet sich durch eln auflerst 
gerlnyes Raumgewicht und elne hohe Eigeosteifigkeft 
aus. Es hat slch u\berraschenderweise gezeig t, dafl er 
auch ein sehr hones Schallabsorptionsvermogen hat. 

Da steifer Polyurethan- , Phenol- Oder Melaminharz - 
schaum leicht mechanisch verletzbar 1st, kann.der durch 
grobe nechanische E 1 nw i r kungen (Kratzer usw.) leicht 
beschadigt nerd en. Dem beugen die er f indungsge ma'G 
vorge se henen , mechanisch ausreichend festen Abdeck- 
schlchten vor. Die durch die hohe mechaninsche 
Festigkelt bedingte For ms ta b i 1 i t£ t dieser Abdeck- 
schichten fu'hrt bei der tiurch die erf indungsgewaOe 
Anordnung der Schichten erzielten S andw ichbauar t z\j 
elner Iw Hinblick auf das geringe Rausn- und Flachen- 
gewicht der gesamter> Schalldammplatte uberras chenden 
Steiflgkeit und damlt zu der verlangten Elgentrag- 
fahlgkeit. 

Den Abdeckschichten kommt somit elne Doppe 1 f unk t J on zu: 
sie schiitzen die mechanisch icicht verletzbare steife 
Polyurethan-, Phenol- oder Me iami nhar z schaumschi cht 
vor Beschadigung und sle nehmen in der San dwichs t r uk tur 
die durch das Eigengewicht sowie bei Belastung der 
Platte euf tretenden Zug- und Schubkrafte au f und be - 
wirken so die Steiflgkeit und Ei gen t rag f ah i gke 1 t der 
Schal idan.mpla tte . 

Die Verwendung von luftdurchlassigen Materialien fur 
die Abdeckschichten erlauben es der Luft, ufter 
Wirkung des Scha 1 1 d rue kes in die Schalldammplatte 
einzudringen oder sie gar zu durchd r i ngen . Dies 1st 
fur die durch Aufzehrung der Scha 1 1 energ ie in der 



Platte crferjin* h I***: be 3 a'tsVAen Zwi schenraum 
" Ischen der Platte und der durch die Platte abge- 
deckten Flache bewlrkten S cha 1 la bsorp 1 1 on von aus- 
schlaggebender Bedeutung. Die Abdeckschlchten bestehen 
daher er f indungsgemaO aus (Polyurcthan- ) We lens chaum 
mit nur ganz diinner, noch lu f tdurchlassiger Ver- 
hautung und/oder aus schon Ihrer Matur nach luft- 
durchlasslgen Faser vl lesen . So zeichnet slch ins- 
besondere das vorges chl agene CI as f aservl les durch 
geringes Flachenge*icht bei trotzdem groOer 
Dimensionsstabi litat und groGer Luf tdurchl assigkeit 
aus. Unbrennbarkelt 1st dem Wefkstoff Glas chnehin 
imiiianent. 

Im iibrigen kann die Lu f tdurchl assigke it der Schall- 
dammplatte durch die Wahl der Oichte und/oder der 
PorengroBe der Schaumstoff schichten beeinfluOt und 
den Erf ordernissen angepaflt tverden. 

Die Verhautung der abdeckenden PU-Schaumschicht hat 
den Zneck, die Scha 1 1 dammpl a t te gegen Eindrlngen von 
Schmutz and Fliisslgkeit zu schiitzen. 

Das vorgesehene Kaschieren gewahrle 1 stet eine innige 
Verbindung der Schichten und damlt das voile Wirlcsam- 
werden der Sandwichbau*ei se. Das Kaschieren fcann auf 
beliebige bekannte Art erfolgen, bspw. durch Auf- 
bringen eines Spriihklebers, durch wasser lbsl iche oder 
durch losungsmittellosliche Binder oder auch durch Ein- 
bringen einer unter V/armeelnwirkunc s chme lz enden und 
nach Wiedererhiirten die Schichten verbindenden 
Kunststof f olie. 

Durch das Formpressen unter erhdhter Temperatur wird 
die im Rohzustand ehcr einer Ha tte entsprechcnde 
Schichtkombination In cine formstabi le Platte iiber- 
fuhrt. Hlerbei *ird der Schal ldammplatte nicht hur 
die erforderllche Kontour gegeben, die durch die 
Kontour der abzudeckenden Flache bestlmmt wird. Die 
hlerbei entstehenden Sicken, Fl achenwlnkel , Mulden, 



Grate uswV erhohin die Steiflgkeit der Platte zu- 
satzlich. Es werden aber auch die Schaumschichten 
der Platte unter dem Druck der Presse und der Ein- 
wirkung der erhohten Temperatur nicht nur bleibend 
5 verformt, sondern auch komprimiert und damit ihre 

Steifigkeit und Formstabi 1 1 ta t ebenfalls erhoht. 

Weitere vorteilhafte Ausges ta 1 tungen der Erflndung 
sind in den Unter anspriichen enthalten. In der 
Zeichnung sind schema tisc he Querschnitte durch 
10 Abschnitte der erfindungsgemafcenSchall dammpl at te 

darges te 1 It: 

Fig. 1 zeigt die Rohmatte vpr dem- Form- 
pressen, 

Fig. 2 zeigt eine f crmverpresste Schali- 
15 dammplatte 

Hauptbestandteil der Schall dammpl atte ist eine 

Schicht 1 aus steifem Pol yurethan - , Phenol- oder f; 
Melaminharz schaum, die im un ver pr es s t en Zustand ein i% 
Raumgewicht von 5 kg/m 3 bis 35 kg/m 3 und Je nach |» 
20 Bedarf (gefordertes Schal lschluckvermocjen, sus zu- * 

kleidendes Volumen, Abmessungen der Platte usw.) 
eine Dicke von 5 mm bis 50 mm auf we i sen kann. 

Auf der In der Zeichnung oberen Seite ist die Poly- 
u re than- , Phenol- oder Melaminharzschaumschicht 1 

25 mit einer Abdeckschicht 2 kaschiert, die aus dichtem, 

aber lu f tdurchl ass igem Material, vorzugweise aus 
ein em vernetzten Kunststo'f f-Faservlies mit ein em 
Flachenge wicht von 20 g/m z bis 500 g/m* besteht. 
In manchen Fallen ist cs auch vorteilhaft, hierfur 

30 eine dunne Kunststo f f platte zu verwenden. 

Auf der in der Zeichnung unteren Seite ist die Poly- 
u re than - , Phenol- oder Meiaminharzschaumschicht i 
mit einer Polyurethan-Weich-Blockschaumschlcht 3 
kaschiert, die im unverpressten Zustand ein Raum- 
35 gewicht von 10 kg/m J bis 50 kg/m* und eine Dicke von 

etwa 3 mm bis etwa 5 mm aufweisen soil. 

-Diese PU-Weich-Blockschaumschicht 3 ist auf ihrer frei 
liegenden Seite so dunn verhautet, dafi sie luf t durch- 



lassig blelbt. Bel der in der Hegel durch Einwirkung 
erhohter Temperatur vorgeno^enen und ml t einem vor- 
iibergehenden Schmelzen der Oberflache der Block - 
schaumschicht 3 verbundenen Verhautung kann if, die 
entstehende Hautschicht ein dunnes Faservlles, vor- 
zugsweise ein Mineral- oder CI as f aservl ies mit elnem 
Flachengewicht von etwa 10 g/m' bis etwa 100 g/ m ' 
eingeschmolzen werden. 

Die SO vorbereitete Schlchten kombi nation in Sandwich- 
art wird anschli e6 end in elner Presse un ter Einwirkung 
von erhohter Temperatur von etwa 170 *C bis etwa 230 *C 
in die vorgesehene Raumform gedruckt. Oabei erweichen 
die -Schlchten und erstarren nach Absinken der Tempe- 
ratur in der beab s i ch t i g ten Raumform. 

Unter Einwirkung des au f gewende ten Pr essen druckes ver- 
dichten sich dabei die Schaumstof.f schichten 1 and 3 J e 
nach stellenweiser Plattendicke urn etwa 15 % bis urn 
etwa 70 %. So vermindert sich die Oicke der Platte im 
Bereich der Sicke 5 auf etwa die Halfte bzw. erhdht 
sich das Raumgewicht an dieser Stelle 6 auf das 
Doppelte des Ausgangs wertes . I m Bereich 7 betragt die 
Verminderung der Oicke bzw. die Erhohung des Raumge- 
wichtes gegenuber dem Ausgangszustand etwa 1/3 lm 
Bereich 8 tritt nur eine geringfuglge Veranderung der 
Oicke und des Raumgewichtes ein. 
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Selbsttragende Scha 1 1 da romp la tte 



Zusa mme n f a ssung 

Fur eine selbsttragende Scha 1 Id ammp 1 a t te wird als 
wirKsames Scha 1 1 a bsorp t i ons meoi urn eine Schicht aus 
steifem Polyurethan- , Phenol- Oder Melaminharz- 
schacm mi t sehr geringer Oichte vorgeschlagen. Urn 
diese Runs t s to f f -Schaum sc h i ch t vor Beschadigung zu 
schiitzen und urn eine selbsttragende San dwichs t r uk tur 
zu erreichen, wird die Ku ns t s to f f -Sc hau mschi ch t aut 
be i den Seiten mit dimensionsstabilen Flachengebilden 
kaschiert. Als derartige F 1 a c hengeb i 1 de sind ver- 
netzte Ku ns t f a ser v 1 i e se oder auftenseitig verhautete 
Blockschaumschichten aus Pc lyurethans chaum vorge- 
sehen. Auch diese Bl ock s chaumsc hi ch t kann durch ein 
Mineral-, Glas- oder Kunst f aservl ies vers t a rk t se in , 
das vor te i 1 ha f ter we i se beim thcrmlschen Verhauter* 
der Bl ock s chaumsc hi cht in die Haut e i nges chmol z en 
wird. 



Haupt zeichnung ist Fig. 2. 
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Selbs ttragende Schalldammplatte 



Pa ton t Janopruche 



1. Selbs ttrae;ende Schalldammplatte aus einer Schaum- 
stof fschicht, die auf beiden Seiten durch diinnere 
Schichten anderen Materials abgedeckt 1st, dadurch 
Kekennzeichnet, dart die Schaums tof f schicht (l) aus 
steifem Polyure than-, Phenol- oder fielaminharz- 
schaum sehr ^eringer Dichte und die beidseitigen 
Abdeckschichten (2;3) aus einem Tra^ermateriPl, 
das dichter als das Material der" Schaums toffschicht 
(1), aber luf tdurchlassie ist, besteheh, wobei die 
Schichtcn (l; 2; 3) aufeinander kaschiert und- 
^emeinsam unter. hoher Tempera tur formverprefit sind* 

2. Schalldannplatte nach Anspruch l t dadurch frekenn- 
zeichnet, dati die Polyurethan- , Phenol- oder 
Melaminharzschaumschicht (l) in Atfs^angszus tand 
ein Raumn;ewicht von 5 k*/m 3 bis 35 k^/m 3 und eine 
Dicke von 5 mm bis 50 mm aufweistv 

3- Schalldammplatte nach anspruch 1 f " dadurch gekenn- 
zeichnet,. daw die eine der Abdeckschichten (2) aus 
einer steifen Kunsts tof Tplatte besteht. 



Schaildammplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG die eine der Abdeckschichten (2 ) aus 
einem flexiblen, dimensio;«sstabilen Flachengebilde 
besteht . 

Schaildammplatte nach Anspruch k 9 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Flachengebildc ein vernetztes 
Faservlies mit einem F 1 achengewicht von 20 g/tn* 
bis 500 g/m* 1st. 

Schaildammplatte nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc die andere Abdecksch i cht (3) aus . 
elner auf der Auflenseite diinn verhauteten Weich- 
polyurethan-blockschaumschicht im Ausgangs /usta nd 
mit einem Raumyewicht von 10 kg/m 1 bis 50 kg/m J 
und einer Oicke von 3 mm bis 5 mm besteht*. 

Schaildammplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn - 
zeichnet, daft die andere Abdeckschicht (3) aus 
einem Faservlies mit einem Fl a chengewicht von 
10 g/m* bis 100 g/m* besteht. 

Schaildammplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG in die verhautete Aufcenseite der 
Weichpoly urethan -Blockschaumschicht (3) ein Faser- 
vlies (4) eingeschmolzen 1st. 

Schaildammplatte nach einem der Anspruche 5, 7 Oder 
8, dadurch gekennzeichnet, daft das Faservlies 
ein Mineral- oder Glasf aservl ies 1st. 

Schal ldammplatte nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Faservlies (4) ein Flachen- 
gewicht von 10 g/m 2 bis 100 g/m* aufweist. . 

Schaildammplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die kaschierten Schichten (1; 2\ 3) 
unter einer Temperatur von 170 * C bis 2 30 * C 
formverpreStsind. 
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